Trattamento degli odori con barriera osmogenica

LT AIR PLUS & un prodotto liquido concentrato.

La formulazione e caratterizzata da una specifica composizione della componente olfattiva che contribuisce al
trattamento delle emissioni odorigene in ambito industriale. Utilizzato mediante idonei sistemi di nebulizzazione
favorisce la modifica della percezione dell'impatto odorigeno agendo sulle molecole all’'origine dell’odore.

| principali settori di applicazione comprendono impianti di trattamento e stoccaggio di rifiuti solidi e liquidi,
impianti di depurazione e trattamento reflui, industrie alimentari, fonderie e, piu in generale, contesti produttivi e
logistici nei quali si renda necessario il contenimento delle emissioni odorigene diffuse causate dalla
decomposizione delle sostanze organiche in particolare rifiuti, percolato, acque nere, ecc.

[l prodotto & impiegato nell'ambito di sistemi basati sulla tecnologia delle barriere osmogeniche.

Le barriere osmogeniche agiscono utilizzando acqua di diluizione e prodotti specifici.
Il meccanismo di azione del LT AIR PLUS non si basa su una reazione chimica, ma su una vera e propria azione di

detergenza aerea, molto simile sotto alcuni aspetti alla piu nota detergenza in fase acquosa.

Le barriere osmogeniche rappresentano una tecnica utilizzabile per il contenimento delle emissioni odorigene
diffuse, in particolare quando il convogliamento non risulta tecnicamente praticabile. Possono inoltre essere

impiegate anche in presenza di emissioni convogliate.

La tecnologia di trattamento delle emissioni diffuse mediante sistemi di nebulizzazione di acqua con o senza
additivi, in determinate applicazioni industriali e secondo quanto previsto dai documenti BAT applicabili al settore,

puo essere utilizzata come tecnica di mitigazione delle emissioni odorigene.



LT AIR PLUS Preparato liquido per il traltamento degli odori
Dosaggio Siimpiega diluito in acqua ad una concentrazione compresa tra 0,2 e 2%.

PROINDO62 Il prodotto viene fornito in taniche in plastica contenenti 20 litri.

Le diluizioni sopra consigliate sono ovviamente indicative in quanto la tipologia di odore e le dimensioni dell'area da

trattare possono condizionare I'efficienza del prodotto e quindi richiederne una dose diversa.

AVVERTENZE-CONSERVAZIONE

= Conservare a temperature comprese tra 5° C e 35° C, al riparo dal gelo e da fonti di calore.

» Tenere il contenitore chiuso quando non utilizzato.

» Evitare il contatto diretto con occhi e pelle. Attenersi alle indicazioni riportate in etichetta e nella SDS.

» In caso di contatto con la pelle, lavare abbondantemente con acqua. In caso di contatto con gli occhi, risciacquare
accuratamente per diversi minuti e consultare un medico se necessario.

= In caso diingestione, risciacquare la bocca, bere acqua e consultare un medico. Non indurre il vomito.

* Non scaricare il prodotto, puro o concentrato, in fognatura, tombini, caditoie o corsi d'acqua.

= Non riutilizzare il contenitore vuoto. Smaltire contenitore e residui di prodotto in conformita alla normativa
vigente.

= Per ulteriori informazioni consultare |'etichetta e la SDS.

Plus di prodotto

e Formulazione liquida in soluzione acquosa.

e Sulla base delle informazioni fornite dal produttore delle materie
prime, il prodotto non contiene componenti identificati come
interferenti endocrini secondo i criteri del Regolamento (UE
2017/2100, in concentrazione pari o superiore allo 0,1%.

e Non soggetto a classificazione ADR, IMDG e IATA per il trasporto;

e Contiene componenti olfattive funzionali alla verifica della corretta

diluizione.

e Prodotto classificato, etichettato e imballato conformemente al
Regolamento (CE) n. 1272/2008 (CLP).

e Corpo del contenitore realizzato con 1'80% di plastica riciclata
post-consumo (tappo ed etichetta esclusi), certificato secondo lo

schema “Plastica seconda vita” - IPPR.



